Sistema de ReparaciOBstructural
de Tuberias con
Envolventes No Metalicas

QUALITY. RELIABILITY. INTEGRITY
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Empresa mexicana con mas de 55 afios de |
experiencia en México y 25 afios en el J
extranjero. Fabricantede solucionestextilesen
fibora de wvidrio, fibra de carbono, poliéster, |
polipropileno y aramidas utilizadas para la
identificacion de materiales, aislamientos vy

refuerzosmecanicosy estructurales
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Es una Envolvente externa o interna capaz c

reestablecer las condiciones originales di
fabrica de un elemento._

Lascargasestructuralespueden
sercompartidaso no, entre el ThermoWrapn [ C

espesoremanentedel elemento s yn material compuesto
y el Sistemade Reparacion
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Materiales @mmmeeab@ T

Los Materiales ompuestos son

Dos o Mas materiales combinados entre si

para crear un material completamente diferente
con propiedades mecanicas superiores.

Larmayorialde estos:materiales -fueron introducidos-en la
iIndustria

aeroespacialy perodesde entonces hanitenidounifuerte
Impacto

en diferentes-aplicaciones comerciales:

«Reparacion de TuberiascEquipos DeportivoscAutos de Carrera

uLanchas DeportivaslComponentes de Infraestructura
oY un sin nimero de otros productos.
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Propiedadiesde la Fibtadde Carhoandhermo WrapA CF# &
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wlLigera

wAlto Modulo de Elasticidad
wTejidoBiaxial
wEnvejecimientoDespreciable
wAlta Temperatura de
Servicio/Operacion
wArquitecturade TejidoPlano
(enformade tela)
wFacilde Manejar para su
Instalacion
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Pfopiedl Material GonmpuestcCathomno
ThermoWrapA CF#

ez Propiedades Mecanicas Propiedades Fisicas

Esfuerzo a la Tensiéon - Método: COV: Ninguno
gl Tiempo de trabajo: 75 minutos a 24 “C (75 °F )
Circunferencial: Tiempo de curado inicial: 2 horas a 219C (70 °F)

9,139.90 Kg/cm2 (130.000 psi)
Tiempo de curado final:24 horas a 24 “C (75 °F ) B
Axial: : s '
1,933.44 Kg/cm? (27.500 psi) Fipo de Resina; '100% Egxica

Aplicacion de la Resina:
Manual con Brocha/Espatula o Resinator
Dureza - Shore D a 24 °C (75 °F)
30 Minutos: 47 Temperatura de servicio/operacion:

2 horas: 76 300°C ( 149°F)

24 Horas: 90 Temperatura para la aplicacién:
50 ©® a 200°C(5°a 93°F)
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Impregnauon /
SaturacionManual:

Impregnamon/
SaturacionResinator
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SynthoPoxyt HC
-Resanador

ThermoPoxw i
-PrimarioEpoxico ‘
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-Refuerzd~ibra de Carbong 4
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AplicadionesThermo WrapA CF# &
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ﬁberl’asde Transmision istribucion.
‘— wLineasde Recoleccion.

wRisers

wJuntasde Soldaduras en RecipientesTyberias.

wCodos Teesy Bridas ( Practicamente cualquier elemento
wLineadgle Inyeccion de Alt#®resion.

wTuberias Quimicos, Petréleo, Gas, Agud/gpor.
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Ventajasy Benelidiosdde

Thermo WrapA CF# &

T A A
Porser una tela permite la flexibilidad de aplicacion

en formas y geometrias irregulares, lo que reduce los
Inventarios.

La incorporacionde tecnologiaen fijacion y transferenciade carga
resulta en obtener un EncamisaddNo Metalico de Alta Resistencia
capazde reparar Tuberiasde Conduccion,Tuberiasde Procesoy

Tuberiasde Servicioen Operacionmasalla de su reS|stenC|aor|g|naI

de ruptura. —_—
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Ventajasy BengiidiosdieThermo WrapA CF# &

r ONo se requiere Paros de Planta o Libranza Operativa, en la
| mayoriade los casos.

| GAIl no contener Compuestos Organicos Volatil€OV3 se
| minimizan los riesgos potenciales de seguridad al hacer la

Instalacion. oEvaluaciérde los dafios y/o bajos espesoresra

| (OConsulta y apoy@ompleto elaboraciénde Ingenieria
«Obtenciondel disefio para laeparacion

en Ingenieriaasegurando (NGmerode Capas)
| con esto reparaciones uwAseguramientade la Calidad ( ISO 9001:2008)
I exitosas. uHojasde seguridad de lomateriales
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Sulnstalacion no requierdibranza.
-Ahorrossignificativos, sin paros de planta o produccion
Sin soldaduras.
N\ -Longitudinalesy Transversales
Sinriesgos de trabajos calientes en Tuberies
Operacion.
-Mayor Seguridad en su Instalacion
Menor tiempo en sulnstalacion.
Menor costoglobal.
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Normatividad s¢59cLbLeh +hgwa! b Reparaciores]

Lassiguientes normas o codigos consideraomo

con Envolventes No Metalicas.
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ASMEPC@-2011Capitulon G¢b2y aSaGltftAO0 IyR .2yRSR
Especificaciot SOY A O t dcdPnoTtmdam G5A4S32 S Lyail
WSKFEOAETAGI OAsy RS ¢dzoSNNlFa RS tNBOS&az2 S
NRFOS9-PEMEX012a wS LI N} OAsy RS 5dz002a RS ¢NJya
NRF187-PEMEX007LH} NNJ F2 y dc dHPp dGal YISYAYASY(?2

Lyadltl OA2ySa al NAYyLl &

NRFO30-PEMEX009L} NNJ F2 yodnduHdndc & 5AaS323 |/
RS 5dz20(24 ¢SNNBAUGNBa LI N} ¢NFYyaLR2NIS @

NRFO14-PEMEX006L} NNJ F2 y doPHPT G LYALISOOAsYZ
al NAy2aé
ASME o mM®n

and Other Liquids
ASMEB31.8 201(parrafoy p m ®n ®H @
Departmentof Transportation (DOT) USA.
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Pruebasﬁeqwmmméw BREZ201h1

Dureza (Shore D) Razgado Longitudinal
Transicion de Vidrio (Tg) Mddulo de Rigidez (G)

Coeficiente de Expansion
Térmica

Tension a Largo Plazo
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e»r’u EERING SOLUTIONS

No Presion de Falla Dictamen | o

4,324 psi (304 Kg/cm2)  Aprobado (=360% Presion de Disefio)
4,251 psi (298.87 Kg/cm?) Aprobado (=353% Presion de Disefio)
3,135 psi (220.41 Kg/cm?) Aprobado (=542% Presion de Disenio)
4,362 psi (306.67 Kg/cm?) Aprobado (=362% Presion de Disefio)




